TC

TermoConcept

Fecha/Date: 27 de mayo de 2013

FICHA TECNICA DE DISTRIBUIDOR HKV

DISTRIBUIDOR HKV COMPLETO PARA SUELO RADIANTE DE 2 A 12 CIRCUITOS, COMPUESTO DE:
Colector de impulsidn con valvulas para accionamiento eléctrico incorporadas.
Colector de retorno con medidores de caudal de regulacién integrada en cada circuito.
Purgador automatico, grifo de llenado y prueba. Soportes para fijacién en caja o pared.

Adaptadores para tubo de @15 x 1,5 y §#16x1,8.
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VOLUMEN (m*/h) 5
N2 vias
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
(mm)
Longitud L1 190 240 290 340 390 440 490 540 590 640 690
Altura A 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Altura B 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320
DATOS TECNICOS DISTRIBUIDORES: VALVULA CAUDALIMETRO
500 200 7
Colectores: PPSU 200
Caudalimetros: De 0,5 a 3,5 |/min
Valvulas: Con eje inox. R / "
Adaptadores: @15 y16 g / £ %
= 40 =
Conexiones: 1”H E / g
Termémetros:  0a 802C E 2 g 0
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